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Abstract of DE3538971 

The invention relates to an apparatus for 
attaching and/or removing a rotary sealing cap 
(7) onto and from a container (5). It possesses 
a clamping head (14) which can be placed 
onto the rotary sealing cap (7), a carrier wall 
(18) of the clamping head (14), the said carrier 
wall (18) being in the form of a cylinder casing, 
surrounding the rotary sealing cap (7) with 
radial pjay along the outer circumference (10) 
of the latter. The carrier wall (18) carries one 
or more clamping bodies (22) which point 
inwards with their clamping side (23) and 
which are located opposite the outer 
circumference (10) of the cap when the 
clamping head (14) is in the state placed onto 
the cap (7). In this state, the clamping sides 
(23) can be prestressed by means of a 
pneumatic pressure medium up against the 
outer circumference of the cap (7). By rotating 
the clamping head (14) or the container (5) - 
about the longitudinal axis (25) of the carrier 
wall (18), a cap (7) can be screwed onto a 
container or unscrewed from a container. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufbrin- 
gen und/oder Entfernen eines Drehverschlufldeckels 
auf einen bzw. von einem Behalter, mit einem Klemm- 
kopf, der eine ringfdrmige, einen Klemmraum begren- 
zende Tragerpartie aufweist, im Bereich deren Innen- 
umfanges ein Klemmkdrper angeordnet ist, der eine 
zum Klemmraum weisende, aus gummielastischem Ma- 
terial bestehende Klemmflache aufweist, wobei der 
Klemmkopf eine Arbeitsstellung einnehmen kann, in 
der er mit seinem Klemmraum auf den betreffenden 
DrehverschluBdeckel derart aufgesetzt ist, daB die 
Klemmflache dem AuBenumfang des DrehverschluB- 
deckels gegeniiberliegt und sich in einer unwirksamen 
Stellung befindet, aus der sie bei Druckbeaufschlagung 
des Klemmkdrpers mit einem pneumatischen Druckme- 
dium in eine gegen den AuBenumfang des Drehver- 
schlufldeckels arbeitende und den DrehverschluBdeckel 
Idsbar festklemmende wirksame Stellung bewegbar ist, 
und wobei der Klemmkopf und der zu dffnenden oder 
zu verschlieBende Behalter einander gegenQber um die 
Langsachse der Tragerpartie verdrehbar und in Rich- 
tung dieser Langsachse linear bewegbar sincL 

Pharmazeutische Artikel, Kosmetikartikel, Nah- 
rungs- und/oder GenuBmittei o. dgL, beispielsweise Cre- 
mes, Salben oder Getranke, werden auf dem Markt hau- 
fig in Behaltern verpackt angeboten, die mit einem 
DrehverschluBdeckel nach Art eines Schraubdeckels 
oder eines bajonettartig schlieBenden Deckels dicht 
verschlossen sind. Diese DrehverschluBdeckel werden 
im die Verpackung des jeweiligen Artikels bzw. Mittels 
vornehmenden Betrieb maschinell auf den jeweiligen 
Behalter aufgebracht Ebenso erfolgt ein maschinelles 
Entfernen der DrehverschluBdeckel bei zuruckgeliefer- 
ten Pfandbehaitnissen, um einen Reinigungsvorgang 
und einen sich daran anschlieBenden erneuten Fiillvor- 
gang vornehmen zu kdnnen. 

Zum Auf- bzw. Abdrehen der Deckel werden zum 
Teil mechanisch arbeitende, spannzangenartige Werk- 
zeuge benutzt Diese eriauben jedoch kaum ein gefOhl- 
volles Ergreifen der Deckel, so daB Beschadigungen auf- 
treten kdnnen. Empfehlenswerter ist daher eine Vor- 
richtung der eingangs genannten Art, wie sie beispiels- 
weise aus der US 3 255 568 hervorgeht Diese verwen- 
det einen Klemmkdrper mit einer gummielastischen 
Klemmflache, die mittels eines pneumatischen Druck- 
mediums gegen den handzuhabenden DrehverschluB- 
deckel angepreBt wird. Die Handhabung der Drehver- 
schluBdeckel ist hier erheblich schonender, die Bescha- 
digungsgef ahr geringer. 

Im Falle der US 3 255 568 besteht der KlemmkOrper 
aus einem schlauchahnlichen Ringgebilde, das in einer 
Umfangsnut der Tragerpartie des Kiemmkopfes ein- 
sitzL Beim Auf- oder Abschraiiben eines Drehver- 
schluBdeckels treten im BerQhrbereich zwischen dem 
Klemmk6rper und der Tragerpartie hohe Krafte auf, die 
unter Umstanden ein relatives Verdrehen zwischen den 
beideh Teilen hervorrufen konnen. Hierbei kann der 
meist recht weiche Klemmkdrper beschadigt werden 
Auch der Schraubvorgang wird beeintrachtigt, unter 
Umstanden wird ein DrehverschluBdeckel nicht so weit 
auf einen Behalter aufgeschraubt, wie es erfoirderlich ist 
Um ein Durchdrehen zu vermeiden, muB also weiterhin 
mit relativ groBen AnpreBdrucken gearbeitet werden, 
was bei weichen Deckel- oder Behaitermaterialien un- 
ter UmstSnden doch Beschadigungen hervorrufen kann. 
Letztlich ware es trotz der Anpassungsfahigkeit der 



Klemmflache ab und zu wunschenswert, in der wirksa- 
men Stellung eine verbesserte Mitnahmeverbindung 
zwischen der Klemmflache und dem festgeklemmten 
DrehverschluBdeckel vorzufinden. 

5 Aus der DE 28 46 846 C2, der US 2 884 751 und der 
US 3 405 499 gehen weitere ahnliche Vorrichtungen 
zum Aufbringen und/oder Entfernen von Drehver- 
schlufldeckeln hervor, die jedoch in bezug auf die ge- 
schilderte Problematik mit den gleichen Unzuianglich- 

to keiten aufwarten. 

Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, eine Vorrich- 
tung gemaB der eingangs genannten Art zu schaffen, die 
bei schonender Behandlung der DrehverschluBdeckel 
die Obertragung hoher Drehkraf te ermdglichc 

15 Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB an der dem 
Klemmraum zugewandten radialen Innenseite der Tra- 
gerpartie eine umlaufende Tragerwand vorgesehen ist, 
die mehrere einander gegeriflber in Umfangsrichtung 
beabstandete Durchbrechungen aufweist, die von mem- 

20 branartig ausgebildeten Klemmkdrpern verschlossen 
sind, weiche sich bei Druckbeaufschlagung in Richtung 
des Klemmraumes auswOlben. 

Auf diese Weise werden die Deckel nicht gleichfdr- 
mig geklemmt, sondem mittels einzelner, in Umfangs- 

25 richtung beabstandeter Klemmflachen, die sich optimal 
an die Gegebenheiten der Deckeloberflache anpassen 
kdnnen. Vor allem bei Deckeln, die keine exakt kreiszy- 
lindrische AuBenkontur aufweiseh, wirkt sich die Ge- 
staltung und Anordnung der Klemmkdrper hinsichtlich 

30 einer Erhohung des Qbertragbaren Drehmomentes aus* 
Dazuhin stellt sich auch im Bereich zwischen den einzel- 
nen Klemmkdrpern und der Tragerpartie insbesondere 
in der wirksamen Stellung eine Art zusatzlicher form- 
schlussiger Verbindung ein, die verdrehsichemd wirkt 

35 und zu einer zuverlassigen Verankerung der Klemm- 
kdrper gegenUber der Tragerpartie beitragt. 

Zwar geht bereits aus der US 3 40t 836 eine Vorrich- 
tung hervor, bei der der Klemmkdrper aus einer Mem- 
bran besteht, die sich bei Druckbeaufschlagung in den 

40 Klemmraum hinein auswolbt. Die Wirkung eines derar- 
tigen Klemmkerpers ist allefdings mit derjenigen beim 
gattungsgemaBen Klemmkdrper nicht vergleichbar, da 
eine Unterteilung in einzelne auf einanderfolgende, von-, 
einander unabhangige Klemmflachen nicht vorgesehen 

4S ist 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in 
den UnteransprOchen aufgeftthrt. 

Es ist zweckmaBig, wenn die Tragerwand von der 
Kanalwand eines in der Tragerpartie ausgebildeten 
50 ringfdrmigen Druckmittelkanales gebildet ist, wobei die 
Durchbrechungen von die Klemmkdrper bildenden 
Membranen unter Ab dicht ung Qberspannt und ver- 
schlossen sind. Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung 
sieht vor, daB die membranartigen Klemmkdrper von 
55 Wandpartien eines mit pneumatischem Druckmedium 
beaufschlagbaren Schlauchkdrpers gebildet sind, der 
sich in einem von der Tragerwand begrenzten Aufnah- 
meraum der Tragerpartie befindet 

Die Klemmflache des den Klemmkdrper bildenden 
60 Schlauchkdrpers kann verstarkt sein. Als Verstarkung 
bietet sich eine Materialverdickung oder eine Schutz- 
schicht an, wobei letztere beispielsweise durch Aufvul- 
kanisieren angebracht werden kann. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand mehrerer in 
65 der Zeichnung dargestellter AusfQhrungsbeispiele na- 
her erlautert. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine erste Bauform der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung, wobei (a) den Klemmkopf in einer keinen 
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Deckel enthaJtenden Ruhes^^^% und (b) den Klemm- 
kopf in einer auf einen Deckel aufgesetzten Arbeitsstel- 
lung zeigt, 

Fig. 2 und 3 verschiedene Ausfuhrungsformen eines 
Klemmkorpers, 

Fig. 4 einen Querschnitt durch eine Tragerpartie und 
einen darin gehaherten Klemmkorper gemaB der Dar- 
steliungsweise in Fig. 1, 

Fig. 5 die perspekttvische DarstelJung eines Aus- 
schnittes einer weiteren Bauform der erfindungsgema- 
Qen Vorrichtung, der einen Teil einer Tragerpartie zeigt, 
Fig. 6 und 7 weitere Ausfuhrungsbeispiele der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung in einer Schnittdarstellung 
gemaB einem Schnitt durch den Klemmkopf entlang der 
Linie I-I ausFig. I. 

Die in der Zeichnung dargestellte Erfindung bezieht 
sich auf eine Vorrichtung zum Aiifbringen und/oder 
Entfernen eines DrehverschluBdeckels, beispielsweise 
eines Schraubdeckels, eines bajonettartig schlieBenden 
Deckels od. dgL, auf einen bzw. von einem Behalter, bei- 
spielsweise eine Flasche, eia Glas, eine Kanne, ein Kani- 
ster usw. Diese Behalter, von denen in Fig. 1 schema- 
tised einer bei 5 abgebildet ist, besitzen Qblicherweise 
einen als BefuJJ- oder Endeerstutzen ausgebildeten 
hohlzylindrischen Gewindestutzen 6, auf den ein in 
Fig. 1 ebenfalls nur schematisch dargestellter Drehver- 
schluBdeckel 7 mit einem hohlzylindrischen Gewinde- 
fortsatz 8 aufschraubbar ist Die beiden korrespondie- 
renden Gewinde sind hierbei komplementar zueinander 
ausgebildet, wobei beide Gewmde wahlweise und ent- 
sprechend auf einander abgestimmt als Innen- bzw. Au- 
B enge winde ausgebildet sein konnen. Der in Fig. 1 ab- 
gebildete DrehverschluBdeckel 7 besitzt dabei einen mit 
einem Innengewinde versehenen Gewindefortsatz, der 
an einen kreisscheibenformigen Deckelboden 9 ange- 
formt ist, so daB der Deckel 7 im Querschnitt die Gestalt 
eines U aufweist und einen zylindermantelformigen Au- 
Benumfang 10 besitzt 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung besitzt gemaB 
Fig. 1 einen Klemmkopf 14, der eine becherformige und 
im Querschnitt U-formige Kopfpartie 15 aufweist, die 
sich im wesentlichen aus einem kreisscheibenformigen 
Teil 16 und einer daran insbespndere einstdekig ange- 
form ten ringfSrmigen Tragerpartie 17 zusammensetzt 
Die Schenkel des genannnten U sind dabei das Schnitt- 
bild durch die Tragerpartie. 

Der nachfolgend als Tragerwand 18 bezeichnete zy- 
lindermantelformige Innenumfang der Tragerpartie 17 
bildet die seitliche Begrenzung eines KJemmraumes 19, 
der zudem an einer Axialseite durch das kreisscheiben- 
formige Teil 16 abgeschlossen ist und der an der gegen- 
uberliegenden Axialseite (freie Partien der U-Schenkel) 
offen ist Jenseits dieser Kammer steht das kreisschei- 
benformige Teil 16 mit einer gestricheit dargestellten 
Betatigungseinrichtung 20 in Verbindung — deren 
Funktionsweise wird spater noch erlautert — , wozu an 
den Teil 16 koaxial bezfiglich der Tragerpartie 17 ein 
Verbindungsstutzen 21 angeformt ist 

Der Klemmkopf 15 ist auf einen in der bben beschrie- 
benen Art und Weise handzuhabenden DrehverschluB- 
deckel 7 von dessen Bodenseite her aufsetzbar, wobei 
der Deckel 7 im auf inn aufgesetzten Zustand des 
Klemmkopfes 14 mit seinem Boden 9 voraus in den 
Klemmraum 19 zumindest ein Stuck weit eingetaucht 
ist. Dieser Zustand ist in Fig. 1 (a) dargestellt, wobei der 
Deckel 7 gestricheit abgebildet ist. Urn dieses Aufsetzen 
zu ermoglichen, mQssen notwendigerweise der innen- 
durchmesser der Tragerpartie 17 und der AuBendurch- 
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messer des Deckels^^fitsprechend aufeinander abge- 
stimmt sein, erfindungsgemaB ist jedoch vorgesehen, 
daB der Durchmesser des Klemmraumes 19 grdBer ist 
als der AuBendurchmesser des aufzunehmenden Dreh- 
verschluBdeckels 7, so daB letzterer im in den Klemm- 
raum eingetauchten Zustand von der Tragerwand 18 
allseitig mit radialem Spiel umgeben ist Hierbei sind 
dann zweckmaBigerweise die Tragerpartie 17 und der 
DrehverschluBdeckel 7 koaxial zueinander angeordnet 
ErfindungsgemaB ist ferner vorgesehen, dafl der 
Klemmkopf 14 im Bereich der Tragerwand 18 bzw. Tra- 
gerpartie 17 einen oder mehrere Klemmkorper 22 tragt, 
dessen bzw. deren radial nach innen und damitin Rich- 
tung zum Klemmraum 19 weisende(n) Seite(n) die 
Kiemmseite(n) 23 des/der KJemmkorper bildet bzw. bil- 
den. Diese Kiemmseite bzw. Klemmseiten verlauft bzw. 
verlaufen in Umfangsrichtung der Tragerwand 18 bzw. 
sind entlang dieser angeordnet. Der bzw. die Klemm- 
korper konnen je nach Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung verschiedenartig aufgebaut 
und auch in verschiedener Art und Weise am Klemm- 
kopf festgelegt sein — anhand der einzelnen Figuren 
werden mehrere Ausfuhrungsbeispiele erlautert '— , ge- 
meinsam ist jedoch alien Ausfuhrungsbeispielen, daB die 
jeweiligen Klemmseiten in der auf einen Drehver- 
schluBdeckel gemaB der anhand Fig. 1 (a) erlauterten 
Art und Weise aufgesetzten Arbeitsstellung des 
Klemmkopfes 14 dem AuBenumfang 10 bzw- Partien 
des AuBenumfanges des DrehverschluBdeckels 7 ge- 
genUberliegen. 

Ferner ist samtlichen Ausfuhrungsbeispielen gemaB 
der Erfindung gemeinsam, daB die Klemmseiten 23 def 
Klemmkorper 22 unter Vermittlung eines pneumati- 
schen Druckmediums in Radialrichtung bezuglich der 
Tragerwand 18 nach innen, in Richtung zum Klemm-- 
raurn 19, bewegbar sind, wobei sie, wenn sich der 
Klemmkopf in seiner Arbeitsstellung befindet, gegen 
den AuBenumfang 10 bzw. Partien des AuBenumfanges 
10 des DrehverschluBdeckels 7 preBbar sind und diesen 
dabei losbar festklernmen. Da der Durchmesser des 
Klemmraumes 19 grdBer ist als der AuBendurchmesser 
des jeweiligen DrehverschluBdeckels 7 — dies erlaubt 
ein Aufsetzen des Klemmkopfes auch auf Drehver- 
schluBdeckel, die infolge groBerer Fertigungstoleranzen 
verschiedene AuBendurchmesser aufweisen — , stehen 
die Klemmseiten 23 in ihrer wirksamen Stellung gegen- 
fiber der Tragerwand radial nach innen in den Klemm- 
raum 19 vor. Gleichzeitig ist aber auch noch vorgese- 
hen, daB die Klemmseiten in ihrer wirksamen Stellung in 
Umfangsrichtung der Tragerwand 18 unverschieblich. 
festgelegt sindL 

In Fig. 1 ist ein mit einem DrehverschluBdeckel 7 ver- 
schlossener Behalter 5 auf einer Unteriage 24, z.B. eine 
Fordereinrichtung, gehaherten Zustand abgebildet Fer- 
ner sind zwei der moglichen Arbeitszustande des 
Klemmkopfes 14 gezeigt, die dieser einnehmen kann, 
wenn mit ihm der Deckel 7 vom BehaMter 5 abgenom- 
men werden soIL Dabei befinden sich der Klemmkopf 
14 und der Behalter 5 jeweils in einer Lage, in der die 
Langsachse 25 der Tragerpartie 17 bzw. der zylinder- 
mantelformigen Tragerwand 18 mit der Langsachse 29 
des Gewindefortsatzes 8 und des Gewindestutzens 6 
zusammenfallt In Fig. 1 (a) ist der Klemmkopf 14 in 
Axialrichtung der beiden zusammenfailenden Langs- 
achsen 25, 29 vom DrehverschluBdeckel 7 entfernt und 
oberhalb desselben angeordnet. Zur Entfernung des 
Deckels 7 vom Behalter 5 wird anschlieBend der 
Klemmkopf 14 in Richtung der beiden LSngsachsen ge- 
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maB Pfeil 30 in einer linearen Bewegung abgesenkt, bis 
er in der Arbeitsstellung auf dem Deckel 7 aufsitzt (ge- 
strichelte Darstellung des Klemmkopfes 14 in Fig. 1 (b)). 
Anschliefiend werden die Klemmseiten 23 in ihre wirk- 
same Stellung verbracht, und danach wird der Klemm- 
kopf 14 in eine Drehbewegung in Abschraubrichtung 
des Deckels 7 versetzt (Pfeil 31), die Drehachse fiir diese 
Drehbewegung bilden die zusammenfallenden Langs- 
achsen 25, 29. J e nach GrdBe der Gewindesteigung des 
Gewindestutzens 6 bzw. -fortsatzes 8 fiihrt der Klemm- 
kopf 14 gleichzeitig bei dieser Offnungs-Drehbewegung 
entgegen der Absenkrichtung 30 gemaB Pfeil 32 eine 
lineare Aufwartsbewegung durch. so daB der Deckel 
allmahlich abgeschraubt wird. 1st der Schraubvorgang 
beendet, kann die Drehbewegung gemaB Pfeil 31 stiilge- 
setzt werden, und der Klemmkopf 14 fUhrt wieder in 
seine Ausgangsstellung gemaB Fig. 1 (a) zuriick, wbbei 
er den Deckel 7 (gestrichelt dargestellt) immer noch 
halt Anschliefiend werden die Klemmseiten 23 wieder 
in Radialrichtung nach auflen bewegt, und der Deckel 7 
kann aus dem Klemmraum 19 entfernt werden bzw. f Silt 
selbst heraus. Der entsprechende Bewegungsablauf 
wird beim VerschlieBen eines Behalters durchgefflhrt, in 
diesem Falle befindet sich ledigiich der Deckel im Aus- 
gangszustand bereits im Klemmraum 19, und die Dreh- 
richtung beim Aufschrauben des Deckels auf den Ge- 
windestutzen 6 ist entgegengesetzt zur Drehrichtung31 
gemaB Pfeil 33 gerichtet 

Die Bewegungen des Klemmkopfes 14 (Pfeile 30> 32, 
31, 33) erfolgen mit Hilfe der bereits erw&hnten und 
ledigiich schematisch angedeuteten Betatigungseinriqh- 
tung 20. Es versteht sich allerdings, daB der Klemmkopf 
14 auch stillstehen kann und daB dann die erforderlichen 
Bewegungen unter Vermittlung der Unterlage 24 vom 
Behaiter 5 ausgefUhrt werden. Wesentlich ist ledigiich, 
daB der Klemmkopf 14 und der zu dfmende bzw. zu 
verschlieBende Behaiter 5 einander gegenuber urn die 
Langsachse 25 der zylindermantelfdrmigen Tragerwand 
18 verdrehbar und in deren Rich tun g linear bewegbar 
sind. 

Wie bereits erwahnt, erfolgt das OberfQhren der 
Klemmseiten des Klemmkorpers in ihre wirksame Stel- 
lung unter Vermittlung eines pneumatischen Druckme- 
diums. Zu diesem Zwecke tr&gt die ringfdrmige Trager- 
partie 17 einen koaxial bezQglich der Langsachse 25 
angeordneten und sich vollstandig bzw. annahernd voll- 
standig uber den Umfang der TrSgerpartie 17 erstrek- 
kenden Druckmittelkanal 34 (vgLu.a. Fig. IX Dessen ra- 
dial nach innen zum Klemmraum hin weisende Kanal- 
wandpartie ist den Klemmseiten des Klemmkorpers zu- 
geordnet, und er ist mit Ausnahme mindestens einer 
AnschluBdffhung 35 vollstandig verschlossea Ober die- 
se AnschluBdffnung und einen im Innern des Klemm- 
kopfes verlaufenden Strdmungskanal 36 steht der 
Druckmittelkanal 34 mit einer ledigiich in Fig. 1 symbol- 
artig angedeuteten Steuereinrichtung 37 in Verbindung 
— hier als 3/2-Wegeventil ausgebildet — , mit der der 
Druckmittelkanal 34 wahlweise mit einer Druckmittel- 
quelle P, z. B. ein Druckbehalter, oder einer Druckrnit- 
telsenke R, z. B. eine Absaugeinrichtung oder die Umge- 
bung, verbindbar ist Ferner besitzt der Druckmittelka- 
nal eine oder mehrere aus gummi-elastischem Material 
bestehende und entlang der Kanal-Langsrichtung ange- 
ordnete Wandpartien bzw. seine Kanalwand besteht 
vollstandig aus derartigem Material. Dadurch wird er- 
reicht, daB bei einer Verbindung des Druckmittelkanals 
mit der Druckmittelquelle P durch ein entsprechendes 
Schalten der Steuereinrichtung 37 sich der Druckmittel- 



kanal entlang seiner gesamten L£nge oder aber auch 
nur lokal qiier zur Kanal-Langsrichtung aufweitet, wo- 
durch auf die Klemmseiten eine bezilglich der Achse 25 
radial nach innen gerichtete Druckkraft ausgeQbt wird, 
5 so daB sich die Klemmseiten in ihre wirksame Stellung 
bewegen. Wird aber die Steuereinrichtung umgeschal- 
tet und der Druckmittelkanal beispielsweise an die Um- 
geburig entluftet, so kehren die Klemmseiten wieder in 
ihre Ausgangsstellung zuriick. 

10 Bezuglich der Verwirklichung des Druckmittelkanals 
sind verschiedene Wege beschreitbar; anhand der ein- 
zelnen Figuren sollen verschiedene AusfQhrungsformen 
beschrieben werden. 

Bei den in Fig. 1 bis Fig, 6 dargestellten AusfQhrungs- 

\s beispielen ist der Druckmittelkanal 34 jeweils durch das 
Innere eines Schlauchkdrpers 33 gebildet Dieser ist bei 
den Ausfuhrungs beispielen nach Fig. 1, 2 und 4 bis 6 in 
sich geschlossen, wodurch der Druckmittelkanal eine 
Ringform besitzt. Hingegen bildet der in Fig. 3 beschrie- 

20 bene Schlauchkorper 38 keinen vollstandig geschJosse- 
nen Ring, vielmehr ist er auch im Bereich beider axial er 
Enden verschlossen. Wie beschrieben, ist der Druckmit- 
telkanal mit einer ledigiich in den Fig. 1 bis 3 dargestell- 
ten AnschluBOfmung 35 versehen, die vorzugswetse 

25 durch einen AnschluBstutzen 39 gebildet ist, der bei- 
spielsweise in Art eines Schlauchventils (Fig. 1 und 2) an 
den Schlauchkorper angebracht ist oder aber, wie in 
Fig. 3, durch ein entsprechend ausgebildetes axiales 
Schiauchkdrperende gebildet ist. 

30 Bei den AusfOhrungsbeispielen nach Fig. 1 bis 4 sitzt 
der Schlauchkdrper 38 in einer ausgehend vom Klemm- 
raum 19 in die Tragerwand 18 eingebrachten ringfdrmi- 
gen Innenumfangsnut 40, wobei die radial nach innen 
gewandte Schlauchpartie die Klemmseite 23 bildet Da- 

35 bei besteht der Schlauchkdrper gemaB Fig. 1 bis 3 voll- 
standig aus gummi-elastischem Material, und wenn der 
Druckmittelkanal mit der Druckmittelquelle verbunden 
wird, so erfolgt ein Aufpumpen des Schlauchkdrpers', so 
daB dessen die Klemmseite bildende Schlauchwandpar- 

40 tie aus der Umfangsnut in die wirksame Stellung hinaus- 
gezwangt wird. Es ist also ledigiich ein einziger, von dem 
SchlauchkSrper 38 gebildeter Klemmkdrper 22 vorhan- 
den, wie dies auch bei den AusfOhrungsbeispielen ge- 
maB Fig. 4 und 6 der Fall ist 

45 Urn bei der Handhabung von DrehverschluBdeckeln, 
die an ihrem AuBenumfang eine insbesondere mit einer 
in Umf angsrichtung verlaiifenden Langsriffelung verse- 
hene Betatigungspartie zur leichteren Handhabung 
beim Schrauben aufweisen, eine optimale Obertragung 

so eines Drehmoments zwischen der Klemmseite 23 und 
eben dem DrehverschluBdeckel 7 zu erzielen, kann ge- 
maB Fig. 3 der den Klemmkdrper 22 bildende Schlauch- 
kdrper 38 zumindest an seiner nach innen gewandten 
Klemmseite 23 in Schlauch- Umf angsrichtung yerlaufen- 

55 de und in Schlauch- Langsrichtung im Abstand auf einan- 
derfolgend angeordnete Emschnurungen 44 aufweisen. 
Damit erhalt der Schlauchkdrper zumindest im Bereich 
der Klemmseite ein balgartiges Aussehen, und die 
Klemmseite 23 ist in eine Vietzahl von Klemmabschnit- 

60 ten 45 unterteilt, die durch die Einschnflrungen eine bes- 
sere Beweglichkeit in Radialrichtung erhalten. 

Gegebenenfalls ist es moglich, die Klemmseite bei- 
spielsweise durch eine Materialverdickung zu verstar- 
ken, urn die Gefahr einer Verletzung der Schlauchwand 

65 herabzusetzen. Die Materialverdickung kann man bei- 
spielsweise durch Aufvulkanisieren einer Schutzschicht 
erreichen oder einfach indem man bei der Herstellung 
des Schlauchkdrpers bereits an der betreffenden Stelle 
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Vorteilhafterweise sind bei den Ausfuhrungsbeispie- 
len nach Fig. 1 bis 4 keine besonderen Vorkehrungen zu 
treffen, um sicherzustelien, daB der Schlauchkorper bei 
einem Schraubvorgang irn gehalterten Zustand eines 
Deckels bezQglich der Tragerpartie unverschieblich 
festliegt Denn im aufgepumpten Zustand des Schlauch- 
korpers stQtzt dieser sich audi gegen die Nutwande der 
Umfangsnut 40 ab und wird allein von der Reibungs- 
kraft gehalten. 

Der in den AusfQhrungsbeispielen 1 bis 3 verwendete 
Schlauchkorper besitzt im wesentlichen einen kreisfor- 
migen Querschnitt Derngegeniiber besitzt der 
Schlauchkorper aus Fig. 4 einen im Querschnitt U-fdr- 
rnigen Grundkprper 46, der so in der Umfangsnut 40 
einsitzt, daB seine Offnung zum Klemmraum 19 weist, 
wobei an die freien Stirnseiten der U-Schenkel gewdlb- 
te oder gefaltete, flexible Lippen 47, 47' angeformt sind, 
deren freie Enden uber eine koaxial zur Tragerwand 18 
verlauf ende, zylindermantelformige Wandpartie 48 mit- 
einander verbunden sind, deren zum Klemmraum 19 
weisende Seite die Kiemmseite 23 bildet. Hierbei kann 
der GrundkSrper 46 aus relativ steifem Material beste- 
hen, und seine MaOe sind so auf die Nut-AbmaBe abge- 
stimmt, daB er in der Nut 40 eingepreBt festsitzt Zur 
Verminderung des VerschleiBes kann auch der Wand- 
abschnitt 48 gegenaber den Lippen 47, 47' verstarkt 
sein. In Fig. 4 ist in voflen Linien die Stellung der Lippen 
47, 47' und der Kiemmseite 23 angedeutet, wenn der 
Druckmittelkanal 34 entluftet ist; wird dieser dagegen 
druckbeaufschlagt, so fahrt die Kiemmseite 23 in Rich- 
tung zum Raum 19 balgartig bzw. teleskopartig aus und 
nimmt beispieisweise die gestrichelt dargestellte Stel- 
lung ein. Diese AusfQhrungsform eignet sich auch zur 
Obertragung hoher Drehmomente, da der hier verwen- 
dete Schlauchkorper eine relativ starre Grundstruktur 
aufweist. 

Bei der in Fig. 6 dargestellten Ausfuhrun'gsform sitzt 
der Schlauchkorper 38 in einem im Innern der Trager- 
partie 17 ausgebildeten ringformigen und konzentrisch 
zur Langsachse 25 verlaufenden Aufnahmeraum 49 ein, 
wobei die zum Klemmraum 19 weisende und gleichzei- 
tig die Tragerwand 18 bildende Wand 50 des Aufnahme- 
raums 49 entlang ihrem Umfang in Abstanden angeord- 
nete Durchbrechungen 51 aufweist, die den Aufnahme- 
raum 49 mit dem Klemmraum 19 verbinden. Der 
Schlauchkorper 38 ist nuhmehr zumindest an seinen die 
Durchbrechungen 51 abdeckenden Schlauchwandpar- 
tien 52 elastisch ausgebildet, und diese elastischen Par- 
tien wolben sich bei Dmckbeaufschlagung des Druck- 
mittelkanals 34 im Schlauchk6rper 38 durch die Durch- 
brechungen 51 hindurch in den Klemmraum 19 hinaus. 
Die bezilglich der Achse 25 radial nach innen gewandte 
Kiemmseite des Schlauchkorpers 38 ist also in verschie- 
dene Abschnitte unterteilt, die durch die zum Raum 19 
gewandten Seiten der Schlauchabschnitte 52 gebildet 
sind. In der ausgewolbten Stellung der Schlauchab- 
schnitte 52 (gestrichelt dargestelit) befinden sich diese 
Abschnitte der Kiemmseite 23 in ihrer wirksamen Stel- 
lung. Auch diese Ausfuhrungsform eignet sich beson- 
ders zur Handhabung von Deckeln, die eine AuBenriffe- 
lung aufweisen, in deren Vertiefungen die ausgewolbten 
Abschnitte der Kiemmseite eintauchen konnen, so daB 
ein hohes Drehmoment ubertragbar ist- 

Auch bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 5 besitzt die 
Tragerpartie 17 einen in ihrem Innern angeordneten 
und koaxial zur Tragerwand 18 verlaufenden Aufnah- 
meraum 53, in dem der Schlauchkorper 38 aufgenom- 
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men ist Die Tragerwand 18 bildet gleichzeitig die 
zweckmaBigerweise ebene und zum Aufnahmeraum 19 
weisende Wand 54 des Aufnahmeraums 53. Zwischen 
dem Schlauchkorper 38 und der Wand 54 ist nunmehr 
ein den Klemmkorper 22 bildender, in Radialrichtung 
zusammenschnurbarer Klemmring 55 zwischengefugt, 
der die Tragerwand 18 durch einen in deren Umfangs- 
richtung verlaufenden Schlitz zum Klemmraum 19 hin 
mit einer ringformigen KJemmparue 57 durchdringt. 
Die Klemmpartie ist im Innern des Aufnahmeraums 53 
an eine parallel zur Tragerwand 18 verlauf ende und 
groBere Breite als der Schlitz aufweisende Abstutzpar- 
tie 56 einstuckig angeformt, die ein Herausfallen des 
Klemmringes aus dem Aufnahmeraum 53 verhindert 
und mit den Klemmring an der Wand 54 abstutzenden 
und in Richtung zum Aufnahmeraum 53 hin vorspan- 
n enden elastisch federndeh Lippen 58 versehen ist. Man 
erreicht dadurch, daB die durch die zum Klemmraum 19 
weisende Seite der Klemmpartie 57 gebildete Kiemm- 
seite 23 des Klemmringes 55 elastisch federnd in Radial- 
richtung hin und her bewegbar in einer Ausgangsstel- 
lung aufgehangt ist, die in Fig. 5 in volien Linien abgebil- 
det ist Wird nun der Schlauchkorper 38 aufgepumpt, so 
dehnt er sich aus und druckt die Klemmpartie 57 entge- 
gen der uber die Lippen 58 erfolgten Vorspannung in 
die gestrichelt dargestellte wirksame Stellung der 
Kiemmseite. Wird hingegen das Schlauch-Innere entlQf- 
tet, so bewegt sich die Klemmparde 57 des Klemmrin- 
ges infolge der elastischen Aufhangung in ihre Aus- 
gangsstellung zuruck. Um hierbei die Beweglichkeit des 
Klernmringes in Radialrichtung zu verbessern, ist er in 
Umfangsrichtung gesehen durch ausgehend von der 
Kiemmseite 23 in inn eingebrachte und in Umfangsrich- 
tung mit Abstand zueinander angeordnete Schlitze 62 
segmentiert Diese durchdringen den Klemmring 55 al- 
lerdings nicht vollstandig, der Klemmring verbleibt als 
zusammenharigender Korper. 

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 5 hat insbesondere 
den Vorteil, daB der druckbeaufschiagbare Schlauch- 
korper 38 praktisch keinem VerschleiB unterliegt und 
bei einer Beschadigung des Klemmringes dieser leicht 
austauschbar ist 

Es versteht sich, daB bei den AusfOhrungsformen ge- 
maB Fig. 5 und 6 die Aufnahmeraume 49, 53 durch ent- 
sprechende, nicht dargestellte Offnungen zuganglich 
sind, um den Schlauchkorper und gegebenenfalls den 
Klemmring einzusetzen. 

In Fig. 7 ist eine weitere vorteilhafte Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemaBen Vorrichtung abgebildet, 
wobei die Tragerpartie einen in sich geschlossenen, in- 
neliegenden, ringformigen Druckmittelkanal 34 auf- 
weist, der unmittelbar in das Tragerpartie-Material ein- 
gebracht ist Seine zum Klemmraum 19 hin gewandte 
Kanalwand 63 ist durch die Tragerwand 18 gebildet und 
ist mit in Kahal-Langsrichtung in Abstanden aufeinan- 
derfoigend angeordneten, einerseits in das Kanal-Innere 
und andererseits in den Klemmraum 19 ausmundenden 
Durchgangsoffnungen 65 versehen. Diese sind unter 
Abdichtung von aus gummi-elastischem Material beste- 
henden und die KlemmkCrper 22 bildenden Membranen 
64 unter Abdichtung uberspannt und verschlossen. Wird 
nun der Druckmittelkanal 34 mit Druck beaufschlagt, so 
wolben sich die Membrane 64 in die gestrichelt darge- 
stellte Stellung aus, . in der sie in den Klemmraum 19 
hineinragen; hierdurch befinden sich die von den zum 
Klemmraum. 19 weisenden Membranseiten gebildeten 
Klemmseiten 23 in ihrer wirksamen Stellung. 

Es sei noch nachzutragen, daB die AnschluBstutzen 39 
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der Schlauchkorper zweckmafligerweise, wie in Fig. 1 
dargestelk. zur Verbindurig mit dem Strdmungskanal 36 
in eine in diesen Kanal mundende Offnung einknupfbar 
sind. 

Der besondere Vorteil der Erfindung liegt darin, daB 
mit dem auf- oder abzuschraubenden DrehverschluB- 
deckel lediglich weiches, nachgiebiges Material in Be- 
ruhrung kommt, so daB eine Beschadigung des Deckels 
ausgeschlossen ist Die Klemmkraft ist entsprechend 
der Menge des zugefuhrten Druckmittels variabel und 
stufenlos einstellbar. so daB den jeweiligen Gegebenhei- 
ten hinsichtlich des dem Deckel zu vermittelnden Dreh- 
momentes Rechnung getragen werden kann. Ferner er- 
mdglicht die Elastizitat der Kiemmseiten bzw. Klemm- 
kdrper eine Anpassung an verschiedene AuBendurch- 
messer aufweisende DrehverschluBdeckel, ohne auf auf- 
wendige Regelungen zuruckgreifen zu mussen. 

PateritansprQche 

20 

1. Vorrichtung zum Aufbringen und/oder Entfer- 
nen eines DrehverschluBdeckels auf einen bzw. von 
einem Behalter, mit einem Klemmkopf (14), der ei- 
ne ringformige, einen Klemmraum (19) begrenzen- 
de Tragerpartie (17) aufweist, im Bereich deren In- 25 
nenumf anges ein Klemmkdrper (22) angeordnet ist, 
der eine zum Klemmraum (19) weisende, aus 
gummielastischem Material bestehende Klemrnfla- 
che (23) aufweist, wobei der Klemmkopf (14) eine 
Arbeitsstellung einnehmen kann, in der er mit sei- 30 
nem Klemmraum (19) auf den betreffenden Dreh- 
verschluBdeckel derart aufgesetzt ist, daB die 
Klemmflache (23) dem AuBenumfang des Drehver- 
schluBdeckels gegentiberliegt und sich in einer un- 
wirksamen Stellung befindet, aus der sie bei Druck- 35 
beaufschlagung des Klemmkdrpers (22) mit einem 
pneumatischen Druckmedium in eine gegen den 
AuBenumfang des DrehverschluBdeckels arbeiten- 
de und den DrehverschluBdeckel ldsbar festklem- 
mende wirksame Stellung bewegbar ist, und wobei 40 
der Klemmkopf (14) und der zu dffnende oder zu 
verschlieflende Behalter einander gegenGber um 
die Langsachse (25) der Tragerpartie (17) verdreh- 
bar und in Richtung dieser Langsachse (25) linear 
bewegbar sind, dadurch gekennzeichnet, daB an der 45 
dem Klemmraum (19) zugewandten radialen In- 
nenseite der Tragerpartie (17) eine umlaufende 
Tragerwand (18) vorgesehen ist, die mehrere einan- 
der gegenflber in Umfangsrichtung beabstandete 
Durchbrechungen (51, 65) aufweist, die von mem- 50 
branartig ausgebildeten Klemmk5rpern (23, 64) 
verschlossen sind, welche sich bei Druckbeauf- 
schlagung in Richtung des Klemmraumes (19) aus- 
wdlben. 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB die Tragerwand (18) von der Kanal- 
wand (63) eines in der Tragerpartie (1 7) ausgebilde- 
ten ringfdrmigen Druckmittelkanals (34) gebildet 
ist, wobei die Durchbrechungen (51) von die 
Klemmkdrper (23) bildenden Membranen (64) un- 60 
ter Abdichtung tiberspannt und verschlossen sind. 
3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die membranartigen Klemmkdrper 
(23) von Wandpartien eines mit pneumauschem 
Druckmedium beaufschlagbaren Schlauchkdrpers 65 
(38) gebildet sind, der sich in einem von der Trager- 
wand (18) begrenzten Aufnahmeraum (49) der Tra- 
gerpartie (17) befindet. 



4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schlauchkorper (38) in sich ge- 
schlossen ist und einen ringfdrmigen Druckmittel- 
kanal (34) begrenzt, wobei er zumindest an einer 
Stelle eine AnschluBoffnung (35) fur die Druckmit- 
telquelle aufweist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schlauchkorper (38) ah seinen 
axialen Enden verschlossen ist und zumindest an 
einer Stelle eine an eine Druckmittelquelle an- 
schlieBbare AnschluBoffnung (35) aufweist 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprilche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die KlemmflSchen 
(23) des die Klemmkdrper (22) bildenden Schlauch- 
kdrpers (38) verstarkt sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Ansprilche t bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Druckmittelzu- 
fuhr fur die Druckbeaufschlagung der Klemmkdr- 
per (23) stufenlos regulierbar ist 
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